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CEDES AG reserves the right to modify or change technical data without prior notice.

1. Safety information

IMPORTANT!
READ BEFORE INSTALLATION!

Follow the instructions given in this manual carefully.
Failure to do so may cause customer complaints and
serious call backs. Keep instruction manual on site.

The TPS should only be installed by authorized and fully
trained personnel! In addition, the installer is required
to comply with all local laws and standards. Follow the
instructions given in this manual carefully. The installer or
system integrator is fully responsible for the safe integration
of the sensor. It is the sole responsibility of the planner
and/or installer and/or buyer to ensure that this product
is used according to all applicable codes, standards and
regulations that pertain to infrared and photoelectric door
protection devices!

Any alterations to the device by the buyer, installer or user
may result in unsafe operating conditions. CEDES is not
responsible for any liability or warranty claim that results
from such manipulation.

1.1  Non-intended use

The TPS must not be used for:
* Equipment in explosive atmospheres
* Equipment in radioactive environments

* Medical applications
I

Use only specific and approved safety devices for such
applications, otherwise serious injury or death or damage
to property may occur!

© CEDES |V 1.7
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2. Introduction

The sensors of the TPS product family are a class of very
precise active infrared proximity sensors with background
suppression. Due to their very high sensitivity, they are able
to operate over distances of up to 2 m for independent
targets. The two sensor beams are in the same housing.
This unique concept allows various applications, such as
reliable object detection, direction recognition of moving
objects, height discrimination, etc. These applications
would not easily be possible with two individual sensors.

The sensing range can be adjusted very precisely by
multiturn potentiometers between 0.3 m and 2 m. The
two integrated status LEDs allow simple trigger level
adjustment.

The detection principle is based on triangulation technology.
This technology is optimized for excellent background
suppression and low sensitivity variation between black and
white objects. Therefore, the TPS sensor is independent to
variable ambient light conditions.

The application of multiple (adjacent) TPS sensors requires
only a gap of 0.2 m between the devices and 0.1 m to the
wall (see Figure 6).

IMPORTANT

» The infrared beams are not visible to the
human eye and are completely safe.

2.1 Features of the TPS

¢ Infrared sensor
technology

¢ Built-in signal processing

* Insensitive to variable light conditions

¢ Plug-and-play system

* Easy to install

¢ Integrated status LEDs

¢ PNP output (TPS 100 and TPS 200)

* PNP or NPN output (TPS 210 only)

¢ Test input (TPS 100 only)

based on triangulation proximity

© CEDES |V 1.7

3. Applications

The TPS sensor uses the two light beams in different ways.

3.1 TPS 100: Presence detection
gy
Figure 1: Function of TPS 100

If an object interrupts either beam, one shared output is
switched. The trigger level can be adjusted according to
the application requirements. The sensor can be tested
with a simple pulse using the test input.Closing edge of
glass doors

3.2 TPS 200: Level detection
— -
\ 1/
\ 1/
Figure2:  Function o f TPS 200

With individually adjusted trigger levels on each beam, the
unit detects objects of different height. Each of the two
outputs represents the status of one beam with its related
trigger level.

3.3 TPS 210: Direction recognition

B 2.

||
N I‘ =
Function of TPS 210

Figure 3:

The unit recognizes the direction of passing objects and
sends a pulse to the corresponding output.
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4.

Adjusting the trigger level and gap between different
sensors is highly important. Following these simple
guidelines will enable perfect detection with the TPS family.
With separately adjustable trigger levels on each beam,
the TPS can be used for different detection heights. The
operation range is between 0.1 m to 2 m from the device.
The trigger level can be adjusted manually from 0.3 m up
to 2 min order to determine the preferred detection range.

‘ —

Main functions

Sonin

Stoa

Manually adjustable
®— trigger level from
03..2m

Integrated status LED _ Beam 1 trigger level adjustment

.
.. ‘@
1} O A1
[1E
o ®

Beam 2 trigger level adjustment.

4 holes to mount the windows on housing

4 holes to mount the housing

Figure4:  Operating range and trigger levels of the device
Stotal Maximum operation / trigger level 20m
Somin Minimal operation level 0.1 m
Stactory Trigger level set by factory 1.0m
Stmin Minimal trigger level 0.3m
Al1/A2 Trigger level increase n
Al1/A2 Trigger level decrease (\

Example for trigger adjustment:

The TPS device is mounted at the top to detect objects from
above. To detect the higher object, the trigger level has to
be set between the height of two objects.

The trigger level can be calculated according to
Strigger = Smount — Sheight

Objects in the range from the
trigger level up to the minimal
operating range are detected
bythe TPS.

Shount

Sheignt

Objects in the range from the
trigger level down to ground

are not detected by the TPS.
Figure5:  Example for triggering the TPS device

5.

» Be sure to turn off power supply when carrying out
electrical work.
» Clearly mark that this device is out of service.

Installation

There are one flush and two surface mounting solutions.
Distances from wall, doors and/or other obstacles must
be considered. The application of multiple (adjacent) TPS
sensors requires a minimum gap between the devices.
This gap is needed to avoid any interference between
neighboring sensors.

IMPORTANT

» Every device needs to be separately connected
to the corresponding control device. For electrical
connection, see Figure 10.

Suai Seoor

"

Swall Spacing to wall >01m
Sgap Spacing to next TPS >02m
Sdoor Spacing to door >01m
Figure 6:  Spacing for TPS front view (left) side view (right)

© CEDES |V 1.7
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5.1 Flush mounting

116

[6) BEE
—©) ©

All dimensions in mm

Figure7:  Backside view of a flush-mounted TPS

Mill square (the sheet has to be thinner than 2 mm)
Drill holes

Mount sensor with countersink

Connect wires (see Figure 10)

Set trigger level (see Figure 4)

Clip window to sensor

ook w0N

5.2 Surface mounting - cable invisible

| 116
{g 2345
210 ) ©
, -
o
& 4
All dimensions in mm
Figure 8:  Backside view of a surface-mounted TPS

1. Dirill holes
2. Lead connector through the hole

3. Mount sensor with screws (recommended screws are
flat headed torx)

Connect wires (see Figure 10)
Set trigger level (see Figure 4)
6. Clip window to sensor

o »

5.3 Surface mounting - cable visible

T

. S

. 5
7le o

All dimensions in mm
Figure 9:  Backside view of a surface-mounted TPS

© CEDES |V 1.7

Drill holes
Cut slots from sensor on the back side.
Lead connector through the slots

Mount sensor with screws (recommended screws are
flat headed torx)

Connect wires (see Figure 10)
Set trigger level (see Figure 4)
7. Clip window to sensor

Eal o

o o

5.4 Electrical installation

Standard M8 male connector
Pin allocation based on industry standard:

Pin 1: Usp (brown)

Pin 2: PNP or NPN output B (black)

Pin 3: GND (blue)

Pin 4: PNP or NPN output A or test input (white)
1 3

Top view of the connector (view to the pins)

Figure 10: Connecting of the connector

1. Connect the sensor to connecting cable

2. Connect the wires in the control device according to
pin allocation
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6. Timing diagrams

6.1 Timing diagram of TPS 100

Power supply tup Max. 200 ms

tresponse Max. 10 ms

Beam 1

interrupted | tdelay 20 ms
trest 80 ms

Beam 2 | interrupted |

The test input can be used to verify that the
| | device operates correctly. To ensure the
|
I
1
i
I

|
|
|
T
T
i
]
I
T
]
Output B: PNP i
L

system functions failure-free, the test input
I has to be connected to the power supply. A

1

I

1

T

1

1

|

1

|

Test input 1
1

: GND or open wire on the test input switches
| | Output B to high without checking beam 1
|

i test

|

I

|
] | [
1 tup 11 tresponse tdelay 11 or beam 2

Test input threshold:
Uth(L) = /3 UsP
Uth(H) = 2/5 UsP

6.2 Timing diagram of TPS 200

Power supply tup Max. 200 ms

tresponse Max. 10 ms
Eeanll | i) | Upon interruption of either light beam, the
corresponding PNP output is switched to
Beam 2 interrupted | HIGH.

Output A: PNP

Output B: PNP

6.3 Timing diagram of TPS 210

Power supply tup Max. 200 ms
_l e tin=tourt 200 ms
== tresponse Max. 100 ms
1
1
1
I
I
L
i
i
|
T
i
|
I
|
]
i
|

— tbeam Object with max. 5 m/s
Beam 1
Beam 2 | interrupted . G | . )
_-» N P H If an object passes through both light beams
.-~ direction -~ direction T . . . !
in IN or OUT direction, an output pulse is

Output A: PNP sent to the corresponding output.

Output A: NPN

Output B: PNP

Output B: NPN

tbeam tour

6 © CEDES |V 1.7
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7. Trouble shooting
Sensor status Cause Action

Does not operate as
expected

The red LEDs

Irregular supply voltage

Adjust to the specified voltage range

Wire / cable cut or improperly connected

Check the wires / cable:
Reconnect or replace as appropriate

remain unlit Inappropriate installation » Check the installation section (Chapter 5)
Trigger level too low » Increase the trigger level
TPS installed too high » Check the installation section (Chapter 5)
Irregular operation  Dirty lens » Clean the front surface from dust or dirt with
a soft towel
Something swaying between the sensors » Remove the obstruction
interrupts the light beam
The red LEDs blink  Trigger level set get too long » Decrease the trigger level
continuously TPS installed too low » Check the installation section (Chapter 5)
The red LEDs flicker Minimum gap between devices too short » Increase gap between devices
continuously The device is interrupted by other infrared » If possible, change the alignment angle of the

emitters

sensors

Adjusting trigger
level (screws) has

Beams are interrupted by a hand (LEDs
always on)

Take care that while manually adjusting the
trigger level with a screwdriver, the light

no effect beams are not interrupted by your hand
Trigger level is too long (LEDs always off) » Try to pull the screw a bit while tightening
Trigger level cannot be set » Ensure that there is a background
Direction Wrong TPS device » Check the label for right TPS device
recognition

functions poorly in
both directions

Sensor incorrectly set

Adjust the trigger to the same level

Direction
recognition
functions poorly in
one direction

The two triggers do not have the same level

4

Adjust the trigger to the same level

If the problem persists, please contact your local CEDES representative (www.cedes.com).

Although TPS does not need periodical maintenance, a functional check with every facility maintenance check is strongly

8. Maintenance
recommended.
8.1

Periodic functional test

The periodic functional test should consist of the following:
» Test the reopening function over the whole object area.
» Confirm sensor is fastened securely
» Ensure the front window / lenses of TPS are clean and without scratches

8.2 Cleaning

Clean the front surface from dust or dirt with a soft towel.
To clean the surface with a towel, it must be either dry or
slightly moist, but should not be wet.

© CEDES |V 1.7

NOTICE
Damage to the sensor
» Never use any solvents, cleaners or

mechanically abrasive towels or highpressure
water to clean the sensor.
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2. Einleitung

Die  Sensoren der TPS Produktfamilie  sind
hochprézise Infrarot-Annaherungssensoren mit
Hintergrundunterdriickung.  Aufgrund  ihrer  hohen

Sensitivitdat kdnnen lber Distanzen bis zu 2 m mehrere
Objekte gleichzeitig erkannt werden. Die beiden
Sensorstrahlen sind in einem gemeinsamen Gehduse
untergebracht. Dieses einzigartige Konzept ermdglicht
eine Vielzahl von Anwendungen wie zuverldssige
Objekterkennung, Richtungserkennung von bewegten
Objekten, Erkennung von Gréssenunterschieden und
weitere Anwendungen, die mit zwei Einzelsensoren nicht
moglich wéren.

Die Reichweite kann Uber Drehpotentiometer sehr genau
zwischen 0.3 m und 2 m eingestellt werden. Die zwei
eingebauten Status-LED ermdglichen eine einfache
Justierung des Ausldselevels.

Die Detektions-Prinzipien basieren auf der
Triangulation. Diese Technologie ist ideal fir die
Hintergrundunterdriickung und ermdoglicht eine prazise
Erkennung von hellen und dunklen Objekten. Der TPS-
Sensor funktioniert deshalb unabhéngig von wechselnden
Lichtverhaltnissen.

Die Anwendung von mehreren (nebeneinanderliegenden)
TPS-Sensoren erfordert einen Abstand von nur 0.2 m
zwischen den Geraten und nur 0.1 m zu einer Wand (siehe
Abbildung 6).

WICHTIG

» Die Infrarotstrahlen sind fiir das menschliche
Auge unsichtbar und véllig harmlos.

2.1 Merkmale von TPS

* Infrarotsensor basierend auf Triangulationstechnologie
* Eingebaute Signalverarbeitung

* Unempfindlich gegenlber verschiedenen

¢ Umgebungslichtbedingungen

¢ Plug-and-play System

* Einfache Montage

¢ Integrierte Status LED-Anzeigen

¢ PNP-Ausgénge (TPS 100 and TPS 200)

¢ PNP- oder NPN-Ausgénge (nur TPS 210)

¢ Testeingang (nur TPS 100)

© CEDES |V 1.7

3. Anwendungen

Der TPS-Sensor verwendet zwei Lichtstrahlen auf zwei
verschiedene Arten.

3.1 TPS 100: Prasenzerkennung
_— e e
|
Abb 1: Présenzerkennung mit TPS 100

Unterbricht ein Objekt einen der zwei Strahlen, wird ein
gemeinsamer Ausgang betétigt. Der Ausloselevel kann
den Anwendungsanforderungen entsprechend eingestellt
werden. Uber den Testeingang kann der Ausléselevel mit
einem einfachen Impuls getestet werden.
3.2 TPS 200: Hohenerkennung

— o=

s“\l/

\l/i I

Abb 2: Hohenerkennung mit TPS 200

Mit unterschiedlich eingestellten Ausléselevels fiir die
beiden Strahlen unterscheidet der TPS 200 verschieden

hohe Objekte. Jeder der zwei Ausgénge stellt einen der
zwei Strahlen mit seinem eingestellten Ausldselevel dar.

3.3 TPS 210: Richtungserkennung

B 2.

|
~ lﬂl )

Abb 3: Richtungserkennung mit TPS 210

Das Gerat erkennt die Richtung vorbeiziehender Objekte
und sendet einen Impuls an den entsprechenden Ausgang.
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4. Hauptfunktionen T — ‘
Es ist sehr wichtig, die Auslésehéhe und den Abstand T
zwischen den einzelnen Sensoren einzustellen. Das Qbiek im Bereich zuischen
Befolgen dieser Anleitung gewéhrleistet, dass die Minimalrichueite werden vom
Objekterkennung mit der TPS-Produktfamilie fehlerfrei
funktioniert.
Mit den einzeln einstellbaren Ausldselevels fiir jeden .
Strahl kann der TPS auf verschiedene Erkennungshohen w
eingestellt werden. Die Reichweite liegt zwischen
0.1 m und 2 m Abstand vom Gerét. Der Ausldselevel kann
manuell zwischen 0.3 m und 2 m eingestellt werden
: e
| —
@
I e N B
Objekte im Bereich zwischen dem
Ausléselevel und dem Boden werden
vom TPS nicht erkannt.
Abb 5: Beispiel flir das Auslosen des TPS-Sensors
3 5. Montage
» Stellen Sie sicher, dass die Stromversorgung
ausgeschaltet ist, wenn Sie Elektroarbeiten vornehmen.
» Diese Vorrichtung eindeutig als “ausser Betrieb”
kennzeichnen.
Manuell einstellbarer Es gibt eine Variante zur Hinterwandmontage und zwei
®—— Ausldselevel von Varianten zur Aufputzmontage. Die Abstdnde zur Wand,
05..2m zu Tiren und/oder anderen Hindernissen miissen
beachtet werden. Die Verwendung von mehreren
Integrierte Status- Lichtstraht 1 Ausissclevel (nebeneinanderliegenden) TPS-Sensoren erfordert einen
LED Anaeioe] e "WSEMT‘ Minimalabstand zwischen den Gerdten. Dieser Abstand
OB ‘ @ ist n6tig, um sicherzustellen, dass zwischen benachbarten
] ‘ 0 At Sensoren keine Stérungen auftreten.
g 0 A2
®- e WICHTIG

Lichtstrahl 2 Ausloselevel Einstellung

4 Lécher zur Montage der Frontabdeckung

4 Locher zur Montage des Gehéuses.

Abb 4: Reichweite und Ausloselevels des TPS-Sensors
Stotal Maximalreichweite / Ausloselevel 20m
Somin Minimales Betriebslevel 0.1m
Stactory Ausloselevel werksseitig eingestellt 1.0m
Stmin Minimaler Ausléselevel 0.3m
A1/A2  Auslselevel erhdhen /e’
A1/A2 Ausloselevel verringern (\

Beispiel fiir die Einstellung des Auslésers:

Der TPS-Sensor wird an der Decke montiert, um Objekte
von oben zu erkennen. Um die hoheren Objekte zu
erkennen, muss der Ausldselevel zwischen den beiden
Objekthohen eingestellt werden.

Der Ausléselevel kann wie folgt berechnet werden:
Strigger = Smount — Sheight

» Jedes Gerédt muss separat an den entsprechenden
Kontroller angeschlossen werden. Far
Anschlussbelegung siehe Abbildung 10.

Swend St .
C—_— = »a
 Swest
Abb 6: Abstdnde TPS, Ansicht vorn (links), Seitenansicht
(rechts)
Swand Abstand zur Wand >01m
Shbst Abstand zum néchsten TPS >02m
Siir Abstand zur Tiir >01m
© CEDES |V 1.7
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5.1 Unterputzmontage

116

@é}@

Alle Abmessungen in mm

Abb 7: Riickseite TPS in Unterputzmontage

1. Aussparung ausfrasen (die Platte muss diinner als 2
mm sein)

Lécher bohren

Sensor mittels Senkschrauben montieren
Anschlusskabel anschliessen (siehe Abbildung 10)
Ausloselevel einstellen (siehe Abbildung 4)
Abdeckung auf Sensor anbringen

@ ok wN

5.2 Aufputzmontage (unsichtbares Kabel)

116

245

o af ot
28

Alle Abmessungen in mm

Abb 8: Riickseite TPS in Aufputzmontage

1. Locher bohren
2. Anschlusskabel durch Bohrloch fiihren

3. Sensor mittels Schrauben montieren (flache Torx-
Schrauben sind empfohlen)

4. Kabel anschliessen (siehe Abbildung 10)
Ausloselevel einstellen (siehe Abbildung 4)
6. Abdeckung auf Sensor anbringen

o

5.3 Aufputzmontage (sichtbares Kabel)

116
| /

I 1

+

st
//-&

Rickseite TPS in Aufputzmontage

Alle Abmessungen in mm

Abb 9:

© CEDES |V 1.7

1. Lécher bohren

2. Kabeléffnungen aus der Sensorriickseite
herausschneiden

3. Anschlusskabel durch die Kabel&ffnung flihren

4. Sensor mit Schrauben montieren (es werden flache
Torx-Schrauben empfohlen)

5. Kabel anschliessen (siehe Abbildung 10)
Ausloselevel einstellen (siehe Abbildung 4)
7. Frontabdeckung anbringen

o

5.4 Elektrische Installation
Standard M8-Stecker
Pil gemiss

2 4
Pin 1:
Pin 2:
Pin 3:
Pin 4:

Usp (braun)

PNP oder NPN Ausgang B (schwarz)
GND (blau)

PNP oder NPN Ausgang A oder

1 3 Testeingang (weiss)

Ansicht Stecker von oben (Sicht auf die Pins)

Abb 10: Anschluss des Steckers

1. Verbindungskabel an Sensor anschliessen.

2. Die Litzen des Verbindungskabels geméss der
Pinbelegung am Steuergerat anschliessen.
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6. Zeitdiagramme

6.1 Zeitdiagramm TPS 100

Versorgungs- tup Max. 200 ms
spannung

tresponse Max. 10 ms
Lichtstrahl 1 unterbrochen | tdelay 20 ms

trest 80 ms

| unterbrochen |

1
1
|
T
Lichtstrahl 2 !
i
T
i
Ausgang B: PNP :

L

|

1
1
1
t
1
1
!
T
[l
1
1

Testeingang

|

i ]
1 tup 11 tresponse

1
tdelay_1

6.2 Zeitdiagramm TPS 200

Der Testeingang kann zur Funktionspriifung
des Gerdts verwendet werden. Um
sicherzustellen, dass das System fehlerfrei
funktioniert, muss der Testeingang an die
Stromversorgung angeschlossen sein. GND
oder ein offener Anschluss am Testeingang
wechselt Output B auf HIGH ohne Strahl 1
oder 2 zu testen.

Testeingang Schwellwert:
Uth(L) = /3 USP
Uth(H) = 2/3 USP

Versorgungs-
spannung

Lichtstrahl 1

unterbrochen |

Lichtstrahl 2

unterbrochen |

Ausgang A: PNP

|

]

Ausgang B: PNP

t
1
1
1
T
1
|

I I
1 tup 11 tresponse
(b 11 Tresponse

6.3 Zeitdiagramm TPS 210

Versorgungs-
spannung

|
|
T
Lichtstrahl 1 } _l unterbrochen

Lichtstrahl 2 unterbrochen

_~-¥ Richtung
IN

1

1

_ -~ Richtung I
. -

out

Ausgang A: PNP

Ausgang A: NPN

Ausgang B: PNP

Ausgang B: NPN

tup Max. 200 ms

tresponse Max. 10 ms

Sobald einer der beiden Lichtstrahlen
unterbrochen wird, schaltet der
entsprechende PNP Ausgang auf HIGH.

tup Max. 200 ms

tbeam Objekt mit max. 5 m/s
tin=tout 200 ms

tresponse Max. 100 ms

Bewegt sich ein Objekt durch beide
Lichtstrahlen in Richtung IN oder OUT, wird
ein Ausgangssignal an den entsprechenden
Ausgang gesendet.

© CEDES |V 1.7
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7. Fehlerbehebung

Sensorstatus Ursache Massnahme
Funktioniert nicht, wie Instabile Versorgungsspannung » Auf angegebenen Spannungsbereich einstellen
erwartet Litzen/Kabel durchtrennt oder » Litzen/Kabel anschliessen oder gegebenenfalls
unsachgemaéss angeschlossen ersetzen
Die roten LED Unsachgemadsse Installation » Siehe “Montage” (Kapitel 5)
leuchten nicht - - - -
Ausloselevel zu tief » Ausloselevel erhéhen
TPS ist zu hoch installiert » Siehe “Montage” (Kapitel 5)
Funktioniert nur Verschmutzte Optik » Frontabdeckung mit einem weichen Tuch

unregelmassig

reinigen

Baumelndes Objekt zwischen den » Stérendes Objekt entfernen
Sensoren unterbricht den Lichtstrahl
Rotes LED blinkt Ausldselevel zu lang gesetzt » Ausldselevel heruntersetzen
sténdig TPS ist zu tief installiert » Siehe “Montage” (Kapitel 5)
Die roten LED Minimalabstand zwischen den Gerédten ist » Abstand zwischen den Geraten erhohen
flackern unterschritten
Das Gerat wird von anderen Infrarotquellen » Ausrichtung des Sensors dndern
gestort

Regulierung des
Ausléselevels
(Schrauben) zeigt

Die Lichtstrahlen werden durch die Hiande » Darauf achten, dass wéhrend dem Einstellen
unterbrochen (LED immer an) des Ausléselevels mit dem Schraubenzieher
die Lichtstrahlen nicht durch die Hande

keinen Effekt unterbrochen werden
Ausldselevel zu lang (LED immer aus) » Wiéhrend dem Anziehen leicht an der Schraube
ziehen
Ausloselevel kann nicht eingestellt werden  »  Sicherstellen, dass ein Hintergrund vorhanden
ist
Richtungserkennung Falsches TPS Gerat » Typenschild Gberpriifen
fu.nkt|on|ert in beide Sensor falsch eingestellt » Ausloselevels auf dieselbe Hohe einstellen
Richtungen schlecht
Richtungserkennung Die zwei Lichtstrahlen sind nicht auf » Ausloselevels auf dieselbe Hohe einstellen

funktioniert in eine
Richtung schlecht

denselben Ausléselevel eingestellt.

Besteht das Problem weiterhin, muss der lokale CEDES-Vertreter kontaktiert werden (www.cedes.com).

8. Wartung

Obwohl TPS keinen regelmassigen Unterhalt benétigt, wird eine Funktionsiiberpriifung bei jedem Wartungszyklus
empfohlen:

» Uberpriifen, ob der Sensor Objekte im Uberwachungsbereich erkennt

» Sicherstellen, dass der Sensor fest montiert ist

» Sicherstellen, dass die Frontscheibe/Linsen des TPS sauber sind und keine Kratzer aufweisen

8.1 Reinigung

Frontseite mit einem weichen Tuch von Staub und Schmutz
reinigen. Wird das Geh&duse mit einem Lappen gereinigt,
darf dieses nur leicht feucht, nicht aber nass sein.

HINWEIS
Schaden am optischen Fenster

» Nie mit Losungs- oder Reinigungsmitteln,
abrasiven Reinigungstiichern oder
Hochdruckwasser reinigen.

© CEDES |V 1.7 13
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1. Informacje dotyczace
bezpieczens twa

WAZNY!
CZYTAJ PRZED INSTALACJA!

Nalezy $cisle spetni¢ wymogi niniejszej instrukcji. W
przeciwnym wypadku moga by¢ zgtaszane reklamacje
lub nagte wezwania. Instrukcja powinna znajdowac¢ sie w
miejscu instalacji.

Montaz TPS moze by¢ wykonany tylko przez uprawnione
i w petni przeszkolone osoby! Dodatkowo, instalator jest
odpowiedzialny za spetnienie wszelkich krajowych wymagan
przepiséw prawa i norm. Nalezy scisle spetni¢ wymagania
niniejszej instrukcji. Instalator lub integrator systemu jest
w petni odpowiedzialny za bezpieczng integracje czujnika.
jest wytacznym obowigzkiem projektanta i/lub instalatora i/
lub kupujacego zapewnienie, zeby ten produkt byt uzywany
zgodnie ze wszystkimi odpowiadajgcymi kodeksami,
normami i przepisami odnoszacymi sie do podczerwonych i
fotoelektrycznych urzadzen zabezpieczajgcych drzwil

Wszelkie modyfikacje w urzadzeniu wprowadzone przez
kupujacego, instalatora lub uzytkownika moga wywotaé
niebezpieczne warunki pracy. Firma CEDES nie jest
odpowiedzialna za roszczenia lub reklamacje bedace
skutkiem takich manipulaciji.

1.1 Niezgodne z przeznaczeniem
stosowanie
TPS nie wolno stosowac:

¢ Atmosferach zagrozonych wybuchem, ani w $rodowisku
radioaktywnym, ani w aplikacjach medycznych!

Do takich aplikacji nalezy stosowac¢ tylko przeznaczone do
tego atestowane urzadzenia bezpieczenstwa, w przeciwnym
wypadku moze by¢ to przyczyng $mierci lub kalectwal

© CEDES |V 1.7
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2. Wprowadzenie

Czujniki z rodziny produktéw TPS stanowig grupe
bardzo precyzyjnych zblizeniowych czujnikow aktywnej
podczerwieni z ttumieniem tta. Dzieki ich bardzo
wysokiej czutosci, sg w stanie reagowa¢ na dowolne
obiekty w odlegtosci do 2 m. Z jednej obudowy czujnika
emitowane sg dwie wigzki $wietlne. Ta unikalna koncepcja
pozwala spetni¢ wymagania réznych aplikacji, takich jak
niezawodne wykrywanie obiektéw, rozpoznanie kierunku
przemieszczania sie obiektdw, rozréznianie wysokosci
obiektéw, itd. Nie jest tatwo spetni¢ wymagania takich
aplikacji za pomocg dwdéch oddzielnych czujnikéw.

Zasieg detekcji mozna ustawi¢ bardzo precyzyjnie pomigdzy
0.3 mi 2 m za pomocg potencjometréow wieloobrotowych.
Dwa zintegrowane LEDy statusu umozliwiajg tatwe
ustawienie poziomu reagowania.

Dziatanie czujnika oparte jest o technologie triangulacji.
Technologia ta zostata zoptymalizowana do jak najlepszego
thumienia tta oraz matej réznicy czuto$ci pomiedzy czarnymi
i biatymi obiektami. Zatem, czujnik TPS jest niezalezny od
zmiennych warunkéw os$wietlenia zewnetrznego.

Zastosowanie kilku (sasiadujgcych) czujnikéw TPS wymaga
tylko odstepu 0.2 m pomiedzy nimi oraz 0.1 m do $ciany
(rys. 6).

WAZNY

» Podczerwone wigzki $wietine sg niewidoczne
dla oka ludzkiego i sg catkowicie bezpieczne.

2.1 Witasciwosci TPS

¢ Czujnik podczerwieni oparty o zblizeniowa technologie
triangulacji

* Zintegrowane przetwarzanie sygnatéw

* Niewrazliwy na zmienne warunki o$wietlenia

* System gotowy do natychmiastowego dziatania

* Prosta instalacja

¢ Zintegrowane LEDy statusu

* Wyjscie PNP (TPS 100 i TPS 200)

¢ Wyjscie PNP lub NPN (tylko TPS 210)

¢ Wejscie testu (tylko TPS 100)

© CEDES |V 1.7

3. Zastosowania

Czujniki TPS wykorzystuja dwie wigzki $Swietlne na rézny
sposob.

3.1 TPS 100: Wykrycie obecnosci
—
Rys. 1: Dziatanie TPS 100

Jesdli obiekt przerwie dowolng wigzke $wietlng, nastgpi
przetagczenie jednego wspdlnego  wyjscia. Poziom
reagowania moze by¢ ustawiony zgodnie z wymaganiami
aplikacji. Czujnik mozna testowa¢ zwyktym impulsem
podanym na wejscie testu.

3.2 TPS 200: Detekcja wysokosci

CT— 20w

:i\l/
\l/

Rys. 2: Dziatanie TPS 200

Dzieki indywidualnie ustawionym poziomom reagowania
dla kazdej wigzki $wietlnej, urzadzenie wykrywa obiekty o
réznej wysokosci. Kazde z dwoch wyjs¢ reprezentuje stan

jednej wigzki $wietlnej wraz ze zwigzanym z nig poziomem
reagowania.

3.3 TPS 210: Rozpoznanie kierunku

T— 209m

|
~ lﬁll )

Rys. 3: Dziatanie TPS 210
Czujnik rozpoznaje kierunek przemieszczajgcych sie
obiektéw i generuje impuls na odpowiednim wyjsciu.

15
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4. Funkcje podstawowe — —_— ‘
Bardzo istotne jest ustawienie poziomu reagowania ¢

oraz odstepoéw pomiedzy kilkoma czujnikami. Spetnienie
ponizszych prostych zalecen umozliwi doskonate dziatanie
czujnikéw z rodziny TPS.

TPS moze by¢ zastosowany dla réznych wysokosci detekcji
dzigki niezaleznie ustawianym poziomom reagowania dla
kazdej wigzki $wietlnej. Zasieg dziatania wynosi od 0,1m do
2m. Poziom reagowania moze by¢ ustawiony manualnie od
0,3m do 2m zgodnie z preferowanym zasiggiem detekcji.

: e

Stnin

Stotal

Poziom reagowania
®—— ustawiany manualnie
w zakresie 0.3 ...2m

Ustawienie poziomu
reagowania wiazki 1~ |
I

-@®
i o A1
o 0 A2

)

Ustawienie poziomu reagowania wiazki 2 ———

Zintegrowany LED __
statusu

@-

@

4 otwory do umocowania pokrywy na obudowie

4 otwory do umocowania obudowy

Rys. 4: Zasieg dziatania i poziomy reagowania urzagdzenia
Stotal Maksymalny zasieg / poziom reagowania 20m
Somin Minimalny zasieg dziatania 0.1m
Stactory Poziom reagowania ustawiony fabrycznie 1.0m
Stmin Minimalny poziom reagowania 0.3m
A1/A2 Zwigkszenie poziomu reagowania m
A1/A2 Zmniejszenie poziomu reagowania (\

Przyktad ustawienia poziomu reagowania:

Czujnik TPS jest zainstalowany na gorze w celu detekcji
obiektéw pod nim. Aby wykry¢ tylko wyzszy obiekt oraz
zignorowaé nizszy, poziom reagowania nalezy ustawic¢
pomiedzy wysokosciami tych obiektow.

Poziom reagowania (Strigger) mozna obliczy¢ nastepujgco:
Strigger = Smount — Sheight

Obiekty znajdujace si¢ pomiedzy
poziomen reagowania a
minimalnym zasiegiem dziatania
sqwykryte przez TPS.

@

12
Obiekty znajdujace si¢ pomigdzy
poziomem reagowania a podfoga
nie s wykryte przez TPS.
Rys. 5: Przyktad ustawienia poziomu reagowania czujnika TPS
.
5. Instalacja

» Nalezy sie upewnic, czy zasilanie zostato odtgczone na
czas prac elektrycznych.

» Nalezy wyraznie oznakowac dane urzadzenie, ze jest
nieczynne.

Czujnik mozna zamontowa¢ w sposéb wpuszczany lub

na dwa sposoby natynkowo. Nalezy wzig¢ pod uwage

odlegtosci od $ciany, drzwi i/lub innych przeszkdd.

Zastosowanie wielu (przylegtych) czujnikow TPS wymaga

zachowania minimalnego odstepu pomiedzy nimi. Ten

odstep jest konieczny, aby unikng¢ jakichkolwiek zaktécen

pomigdzy sgsiadujgcymi czujnikami.

WAZNY

» Kazdy czujnik wymaga oddzielnego podtgczenia
do odpowiadajgcego mu sterownika. Opis
podtaczen elektrycznych znajduje sig na rys. 10.

Swar_, . Seioor

—_— 4
' Sow

Rys. 6: Odstepy dla TPS, widok od przodu (po lewej), widok z
boku (po prawej)
Swall Odstep od sciany >01m
Sgap Odstep od nastgpnego TPS >02m
Sdoor Odstep od drzwi >0.1m
© CEDES |V 1.7
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5.1 Montaz wpuszczany

116

wszystkie wymiary w mm

Rys. 7: Widok strony tylnej TPS przy montazu wpuszczanym

1. Wyciag¢ prostokatny otwér (arkusz powinien by¢ cienszy
niz 2mm)

2. Wywierci¢ otwory

3. Przykreci¢ czujnik za pomoca wkretéw z nakretkami
wpuszczanymi

4. Podtaczy¢ przewody (opis na rys. 10)

5. Ustawi¢ poziom reagowania (opis na rys. 4)

6. Zatozy¢ pokrywe czujnika

5.2 Montaz natynkowy - (kabel niewidoczny)

116

4.5

28

wszystkie wymiary w mm

Rys. 8: Widok strony tylnej TPS przy montazu natynkowym

1. Wywierci¢ otwory

2. Przeprowadzi¢ kabel przez otwoér

3. Przykreci¢ czujnik za pomocg wkretéw (zalecane
wkrety Torx z tbem walcowym)

4. Podtaczy¢ przewody (opis na rys. 10)

5. Ustawi¢ poziom reagowania (opis na rys. 4)

6. Zatozy¢ pokrywe czujnika

5.3 Montaz natynkowy - kabel widoczny
) 116
«©
&
(@) O
]
/7 e o
il
/ wszystkie wymiary w mm
Rys. 9: Widok strony tylnej TPS przy montazu natynkowym

© CEDES |V 1.7

Wywierci¢ otwory
Wycig¢ szczeline na tylnej stronie obudowy czujnika
Przeprowadzi¢ kabel przez szczeline

Eal e

Zamontowac czujnik za pomocg wkretow (zalecane
wkrety Torx z tbem walcowym)

Podtaczy¢ przewody (opis na rys. 10)
Ustawi¢ poziom reagowania (opis na rys. 4)
7. Zatozy¢ pokrywe czujnika

o o

5.4 Instalacja elektryczna
Standardowe ztgcze meskie M8
i ie pinéw wg

Pin 1:
Pin 2:
Pin 3:
Pin 4:

Usp (brgzowy)

PNP lub NPN wyjscie B (czarny)
GND (blue)

PNP lub NPN wyjscie A lub

1 3 wejscie testu (biaty)

Widok ztgcza od gory (od strony pindw)

Rys. 10: Opis podtgczen elektrycznych ztacza

1. Podtaczy¢ czujnik do kabla taczeniowego

2. Podtaczy¢ zyly kabla do sterownika zgodnie z
rozmieszczeniem pinéw
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6. Przebiegiczasowe

6.1 Przebiegi czasowe TPS 100

Zasilanie tup Maks. 200 ms
Maks. 10 ms

tresponse
Wigzka 1 } przerwana | tdelay 20 ms
|
T test 80 ms
. ] l L. . .
a2 e | przerwana | Wejscie testu moze by¢ wykorzystane do
! . . . . e
T " potwierdzenia prawidtowe] pracy czujnika.
! . io s
Wyjécie B: PNP ; }l | Dla normalnej pracy systemu na wejscie
L - testu musi by¢ podany plus zasilania.
Wejécie testu H : Natomiast qbecnosc nl'1'|nlusa zasilania lub
I ! brak potencjatu na wejsciu testu przetgcza
.
|
I

wyjécie B w stan wysoki bez sprawdzania

I I
I tU
= wiazki éwietinej 1 lub 2.

1 |
tresponse tdelay 1 11 trest

Progi napigciowe wejscia testu:
Uth(L) = /3 USP
Uth(H) = 2/3 USP

6.2 Przebiegi czasowe TPS 200

Zasilanie tup Maks. 200 ms
Maks. 10 ms

tresponse

Wyjscie B: PNP

Wiazka 1 : przerwana | . . ) L, .
i Po przerwaniu dowolnej wigzki $wietlnej,
T ; odpowiadajgce jej wyjscie PNP przetgcza sie
Wigzka 2 i I przerwana | w stan wysoki
| ! wysoki.
T
1
Wyjécie A: PNP : | |
L
|
1
1

i
tresponse 1_ tresponse
— o afesONSE

6.3 Przebiegi czasowe TPS 210

Zasilanie tup Maks. 200 ms

tbeam Maks. predkos¢ obiektu 5 m/s
i
T —
Wiazka 1 ! _l przerwana tin=tour 200 ms
—— tresponse Maks. 100 ms
|
Wigzka 2 : : | przerwana _ :
1 i =~ Kif 1 e . . . . .
—— 7 ierunek P gz:'"ekL«—l —————— Jesli obiekt przechodzi przez obie wiazki
[ ! Swietlne w kierunku IN lub OUT, impuls
Wyjécie A: PNP b | ! sygnatowy jest wystany na odpowiednie
— : wyjscie.
T
Wyjscie A: NPN i ! i
I I
— ‘ 1
Wyjécie B: PNP P i i |
1 I I I
—T ; T
Wyjécie B: NPN ! ! ' !
I I 1 I
| tup | tbeam : tin i tour
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7. Rozwigzywanie problemoéw

Stan czujnika

Przyczyna

Akcja

Nie dziata zgodnie z
oczekiwaniami

Czerwone LEDy nie
Swieca

Niestabilne napiecie zasilania

»

Podtgczy¢ zasilanie o napieciu zgodnym ze
specyfikacja

Przerwa w kablu / przewodzie lub
niewtasciwe podtgczenie

Sprawdzi¢ kabel / przewody: poprawic¢
podtaczenia lub zmieni¢ na wtasciwe

Niewtasciwy montaz

Sprawdzi¢ zgodnos$¢ instalacji z opisem w
rozdz. 5

Poziom reagowania za krotki

Wydtuzy¢ poziom reagowania

TPS zainstalowany za wysoko

Sprawdzi¢ zgodnos$¢ instalacji z opisem w
rozdz. 5

Niestabilne dziatanie

Zanieczyszczone soczewki

Oczysci¢ przednig powierzchnig z kurzu lub
brudu miekka szmatkag

Kotyszaca sie przeszkoda wchodzi w
wigzki $wietlne czujnika

Usuna¢ przeszkode

Czerwone LEDy
pulsujg jednostajnie

Poziom reagowania za dtugi

Obnizenie poziomu wyzwalania

TPS zainstalowany za nisko

Sprawdzi¢ zgodnos¢ z instalacji z opisem w
rozdz. 5

Czerwone LEDy
szybko migotajg
jednostajnie

Zbyt maty odstep pomiedzy czujnikami

Zwigkszy¢ odstep pomiedzy czujnikami

Czujnik jest zaktécany przez inne zrédto
podczerwieni

Jesli to mozliwe, zmieni¢ kat ustawienia
czujnikéw

Ustawianie poziomu
reagowania
(wkretami) nie
przynosi efektu

Reka przerywa wigzki $wietlne (LEDy
ciggle $wiecy)

Zwroci¢ uwage, aby nie przerywaé wigzek
$wietlnych rekg podczas manualnej regulaciji
poziomu reagowania $rubokretem

Zbyt dtugi poziom reagowania (LEDy w
ogodle nie $wieca)

Sprébowac¢ wyciggnaé nieco wkret podczas
obracania

Poziom wyzwalania nie moze by¢
regulowana

Upewnij sie, ze tto jest obecna

Niezadowalajgce
rozpoznanie kierunku
w obie strony

Niewtasciwy typ TPS

Sprawdzi¢ na tabliczce znamionowej czy uzyto
wiasciwy typ TPS

Czujnik nieprawidtowo
wyregulowany

Ustawi¢ poziomy reagowania na te sama
wysokos¢

Niezadowalajgce
rozpoznanie kierunku
w jedng strone

Dwa poziomy reagowania sg ustawione
na réznych wysokosciach

Ustawi¢ poziomy reagowania na te samg
wysokosc

Jesli problem bedzie sie powtarzat, skontaktuj sie z lokalnym przedstawicielem CEDES (www.cedes.com).

8. Konserwacja

Wprawdzie TPS nie wymaga okresowe]j konserwacji, niemniej zdecydowanie zaleca sig¢ kontrole dziatania przy kazdym
przegladzie technicznym catego systemu.

8.1

Okresowa kontrola dziatania

Okresowa kontrola dziatania powinna obejmowac:
» Skontrolowanie, czy sygnat wyjsciowy wraca do stanu poczatkowego po wyjsciu obiektu z dowolnego miejsca obszaru

detekciji

» Sprawdzenie, czy czujnik jest dobrze przymocowany
» Upewnienie sie, czy przednia pokrywa / soczewki TPS sg czyste i wolne od zarysowan

8.2 Czyszczenie

Przednig powierzchnig nalezy odkurza¢ lub czysci¢ za
pomoca miekkiej szmatki. Szmatka powinna by¢ albo
sucha, albo lekko wilgotna, ale nie mokra.

© CEDES |V 1.7

4

WSKAZOWKA

Uszkodzenie czujnika

Nie wolno czysci¢ przy pomocy rozpuszczalnikéw lub
detergentéw, $ciernych $ciereczek czyszczacych lub
wodg pod wysokim cinieniem.
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English

9. Technical data / Technische Daten / Dane techniczne / i /R& %]

Optical / Optisch / Optyczne / Jt:2# 55

Light beams / Strahlen / llo$¢ wigzek $wietlnych / Y% 2

Light beam diameter / Lichtstrahldurchmesser / 22 mm
Odlegto$é miedzy wigzkami $wietlnymi / JEH FL 4%

Detection level / Detektionslevel / Poziomy wykrywania / £l = &%

-TPS 100 /TPS 200 2

-TPS 210

Direction recognition / Richtungserkennung / Rozpoznanie
kierunku nie nie / 75 [l 1R 5

-TPS 100 / TPS 200

-TPS 210 *

No / Nein / Nie / &
Yes /Ja/Tak / &

Operating range / Reichweite / Zasieg dziatania / T & 0.1..2m
Trigger level / Ausléselevel / Poziom reagowania / fil /2 i )i 03..2m
Distance detection accuracy / Distanzerkennungsgenauigkeit

Doktadno$¢ odlegtosci wykrywania / -2 125 f 4R A

-at 0.5 m** +5 mm
-at 1 m* +10 mm
-at2 m* +20 mm
Distance detection hysteresis*** / Distanzerkennungshysterese/ *** < 2%

Histereza odlegtosci wykrywania*** / Fi B4 [F13F Jo I 5 wex

Ambient light / Fremdlicht / O$wietlenie zewngtrzne

Max. 100,000 Lux

Mechanical / Mechanisch / Mechaniczne / {2 %1

Dimensions (w x h x d) / Abmessungen (Bx H xT) /
Wymiary (dt. x szer. x wys.) / J{5) (w x h x d)

150 x 48 x 26 mm

Housing material / Gehdusematerial / Materiat obudowy /

Sh etk

Polycarbonate (PC), black / Polycabonat (PC),
schwarz / Poliweglan, czarny / S IRERER(PC), Bt

Enclosure rating / Schutzklasse / Stopien ochrony obudowy /

Bigr g

IP65

Temperature range / Temperaturbereich / Zakres temperatur -40°C ... +60°C
TR

Electrical / Elektrisch / Elektryczne / H1 T 5%

Supply voltage Usp / Versorgungsspannung Usp / 10...30VDC

Napiecie zasilania Usp / L5 HiJE

Current consumption / Stromaufnahme / Pobér pradu / HLiiiH FE

Max. 40 mA (24 VDC)

Outputs (A or B) / Ausgang (A oder B) / Wyjscia (A lub B) /
it (A 2 B)

-TPS 100

-TPS 200

-TPS 210

1 (PNP)
2 (PNP)
2 (PNP or / oder / lub / 3 NPN)

Output load / Ausgangslast / Obcigzenie wyjscia / fii tH 5%k

Max. 50 mA, max. 100 nF

Test input / Testeingang / Wejscie testu / Il A
-TPS 100
-TPS 200 /TPS 210

Yes / Ja/Tak / &
No / Nein / Nie / &

Beam indicator / Strahlenanzeige / Wskazniki wigzek $wietlnych /
JERFRR
-2 LED

Red, one for each light beam / Rot, je eine pro
Lichtstrahl / Czerwone, kazdy dla danej wigzki
Swietinej / BN (LEDAT, BB A — A4
LEDT

Output puls duration / Dauer Ausgangsimpuls /
Dtugosé impulsu na wyjsciu / % ik 5

200 ms (TPS 210)
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English

Electrical connection / Elektrische Anscl

liisse / Potgczenia elektryczne / HI/< % 4%

Cable / Kabel /

0.15 m pig-tail, incl. connecting cable 5 m
0.15 m mit Stecker, Anschlusskabel 5 m
0.15 m ze ztgczem M8 oraz kabel fgczeniowy 5 m

0.15 mif) /B2, (755 mikEiksk

Connection / Anschluss / Podtgczenie /

4-pin M8 connector, male / 4-pin M8 Stecker /
zlacze 4-pinowe M8, meskie / 4:ts M8IER:AY, A

« brown / braun / brazowy / 5 Usp

« blue / blau / niebieski / #

GND (0V)

« black / schwarz / czarny / B

Output B / Ausgang B / Wyjscie B / #itli B

- white / weiss / biaty / [1{%

Output A or test input / Ausgang A oder Testeingang
Wyjscie A lub wejscie testu / fiith A sl t4m A

-

General / Aligemein / Ogélne / &%

Eye safety norm / Augensicherheit / Bezpieczenstwo oczu /
ARAS B4

EN 62471:2008

EMC emission / EMV-Emission / Emisyjno$¢ EMC /
EMC %irth

EN 61000-6-3:2007

EMC immunity / EMV-Immunitét / Zaburzenia EMC /
EMC $i -4

EN 61000-6-2:2005

Vibration / Drgania / %%}

IEC 60068-2-6:2007

Shock / Schock / Udary / i

IEC 60068-2-27:2008

RoHS / 5 H Wk 2011/65/EU
Certificate / Zertifikat / Swiadectwo zgodnosci / Al CE
* Yes, max. 5 m/s with 0.2 m wide object / Ja, max. 5 m/s bei 0.2 m grossem Objekt /

Tak, maks: 5 m/s dla obiektu o szer. 0.2 m / £, GER 51l 55 Kk J& J95m/s, B J90.2m i ik

b With Kodak white and gray test card / Mit Kodak Weiss- und Graukarte / Dla wzornika szarej karty

Kodaka / {i FATIE A R

dkok With Kodak white test card / mit Kodak Weisskarte / Dla wzornika szarej karty Kodaka /

FEFIRTE B ERRF
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10. Dimensions / Abmessungen / Wymiary / R~

10.1 Housing / Gehiuse / Obudowy / M & R~

26
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| | @ 4.5
gl &
10.2 Front cover / Frontabdeckung / Pokrywy / B 8 R ~t
©
| W0
AN m
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